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Spritzeinheit 10/12 Ausführung

Kolbendurchmesser mm 10 12 14 16 18

Hubvolumen max. cm³ 4,7 6,8 9,2 12,1 15,3

Einspritzdruck max. bar 2030 1850 1340 1030 815

Kolbenvorlaufgeschwindigkeit max. mm/s 50

Einspritzstrom theor. max. cm³/s 3,9 5,7 7,7 10,1 12,7

Plastifizierleistung für PP bei tz 10s g/s 1,5

Plastifizierleistung max. kg/h 1,62

Spritzeinheit 10/25 Ausführung

Kolbendurchmesser mm 16 18 20 22 24

Hubvolumen max. cm³ 16,1 20,4 25,1 30,4 36,2

Einspritzdruck max. bar 1535 1250 980 830 680

Kolbenvorlaufgeschwindigkeit max. mm/s 33,5

Einspritzstrom theor. max. cm³/s 6,7 8,5 10,5 12,7 15,2

Plastifizierleistung für PP bei tz 10s g/s 2,60

Plastifizierleistung max. Kg/h 2,81

Schließeinheit 10/12 und 10/25 Ausführung

Schließkraft kN 62,5

Öffnungskraft kN 4

Lichter Abstand zw. Holmen mm 122 x 122

Werkzeugöffnungsweg mm 110

Auswerferkraft kN 8

Auswerferweg mm 50

Allgemein 10/12 und 10/25 Ausführung

Elektrischer Anschluss 3Ph - 400V - 50Hz - 3kW - 16A

Abmaße (l x br x h) m 1,1 x 0,5 x 0,7

Nettogewicht kg 200

Geräuschpegel dB(A) <68
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Bezeichnung Horizontal

Maschinentisch ☺
Maschinentisch mit Kühlmaschine ☺
Kühlmaschine alleinstehend ☺
Wasserfilter zum Schutz des Kühlsystems ☺
Granulatfördergeräte - diverse Typen ☺
Materialtrockner mit Fördergerät ☺
Masterbatch Dosiergerät „ColorBox“ ☺
Heißkanal Temperaturregelgerät 2 - 4 - 8 Heizzonen ☺
Separiervorsatz ☺
Kombination aus Spariervorsatz und Ausfallklappe ☺
Gut - Schlecht - Weiche ☺
Auffangbehälter aus Edelstahl ☺
Auffangbehälter für Separiervorsatz ☺
Angusspiecker pneumatisch ☺
Drehteller elektrisch für 2K Anwendungen ☺
Drehteller hydraulisch für 2K Anwendungen ☺

Die Peripherie
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Ansprechpartner

Marc Tesche
Dipl.Ing.(FH)

Geschäftsführer

Telefon: +49 2359 294909-4
Mobil: +49 170 58 03 193

E-Mail: marc.tesche@babyplast.de

Markus Kaiser
Technischer Leiter

Telefon: +49 2359 294909-1

E-Mail: markus.kaiser@babyplast.de

Edwin Kopp
Vertrieb

Servicebabyplast Südwest

Telefon: +49 2359 294909-0
Mobil: +49 160 49 69 635

E-Mail: edwin.kopp@babyplast.de

Rainer Ostermann
Prozess / Verfahrenstechnik

Servicetelefon

Telefon: +49 2359 294909-7

E-Mail: rainer.ostermann@babyplast.de

Björn Hymmen
Servicetechniker

Telefon: +49 2359 294909-8

E-Mail: bjoern.hymmen@babyplast.de

Guido Menz
Servicetechniker

Telefon: +49 2359 294909-8

E-Mail: guido.menz@babyplast.de

Gina Baukloh
Technische Assistentin

Telefon: +49 2359 294909-5

E-Mail: gina.baukloh@babyplast.de

Silvia van der 
Heyden

Assistenz Vertrieb

Telefon: +49 2359 294909-3

E-Mail: silvia.vanderheyden@babyplast.de

Susanne Henkel
Assistenz Service

Telefon: +49 2359 294909-2

E-Mail: susanne.henkel@babyplast.de



CHRISTMANN Kunststofftechnik GmbH
Waldheimstraße 6b
58566 Kierspe

T:+49 2359 294909-0
F:+49 2359 294909-9

info@babyplast.de
www.babyplast.de

Alle Angaben und Abbildungen beziehen sich auf den Stand der Drucklegung
Änderungen, Druckfehler und Irrtümer vorbehalten. Abbildungen ähnlich Stand 10/2019


